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1. Introduction et objectifs

Les biocarburants de 3¢™e Génération, issus de la biomasse microbienne, sont actuellement en
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| Tableau 1 : Composition en EMAG et caractéristiques estimées des biodiesels issus des lipides extraits pour les six souches sélectionnées. Les résultats
représentent la moyenne des mesures +/- erreur type (n=2)
Sucre Melasse c . EMAG
omposition en . . . . . .
‘ (% EMAG totaux) Ylipolytica  C.curvata R.toruloides A.niger A.awamori M.vinacea  EN 14214
C16:0 25,33+1,35 31,54+0,88 32,93+1531 22,3348,12 32,48+2,24 21,73 40,34 -
Alcool
C16:1 n-7 3,9+1,12 0,21 +0,41 1,55 +1,85 3,45 +6,75 2,39 40,6 1,47 +0,23 -
| ) C18:0 4,08 +0,8 8,66 +0,06 5,21 +1,4 4,82 +3,95 5,91 +0,67 5,77 0,62 -
< > . C18:1n-9 22,62 #4,53 24,62 +2,43  27,31+4,67 23,52+49,15 1597 42,97 24,24 +4,93 -
Microorganismes Vinasse
C18:2 n-6 34,38+5,15 16,27 +1,47 20,59 +18,05 35,15+829  30,89+8,57 41,26+1,11 -
‘ Caractéristiques des biodiesels
- ’ 1
- 16 souches de Champignons filamenteux (CF) . ) — | | 0 Indice de Cétane 56,49 +/-7,52 56,25 +/-2,8 58,89 +/-7,35 55,47 +/-3,8 56,82 +/-3,48 57,96 +/-2,09 >51
- 14 souches de Levures (Lev) iz fc.)urrjles eI Viscosité? (mm?/s) 3,16 +/-0,58  2,9+/-0,17 3,12+/-0,06 3,12+/-0,4 3,08+/-028 333+/-0,14 3,55
Sélectionnées pour leur aptitude a produire des v par la Distillerie Riviere du Mat - o .
. . R A . lle de La Réunion Densité" (g/cm°) 0,79 +/-0,13 0,71+/-0,04 0,76 +/-0,02 0,78 +/-0,09 0,77 +/-0,07 0,83 +/-0,03 0,86-0,9
\Ilpldes Ou a croitre sur vinasse — ]
' [ ]_\ PCS** (MJ/kg) 36,16 +/-5,95 32,59 +/-1,78 35,09 +/-0,76 35,75 +/-3,89 35,08 +/-3,09 37,84 +/-1,24 49,65
TLF™>2 (°C) -2,1+/-1,68 7,04+/-037  2,06+/-7  -1,88+/-3,66 3,02+/-0,35 -0,58+/-1,08 < -15°;< Q¢
\
'\‘L{‘\f’ 3 PCS : Pouvoir Calorifique Supérieur ; P TLF : temperature limite de filtrabilité ; ¢ limite en conditions hivernales ; ¢ limite en conditions estivales
( ] - ] : . e ,
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_ J  d’acide oléique (C18:1 n-9) entre 15 et 28% et
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 d’acide linoléique (C18:2, n-6) entre 16 et 42%.
Cette composition en acides gras est similaire a celle obtenue a partir d’huiles végétales couramment utilisées
pour la production de biodiesel de premiere génération.
Les propriétés du biodiesel obtenu avec A. niger et Y.lipolytica sont compatibles avec les normes européennes
en ce qui concerne l'indice de cétane, la viscosité, la densité et les propriétés d’écoulements au froid.

4. Conclusions

La production de biodiesel de troisieme génération est réalisable a partir de
vinasses de distillerie en tant que milieu de culture.

Les caractéristiques théoriques des biodiesels obtenus sont proches de celles
des normes européennes.

Des travaux sont en cours pour optimiser la croissance et la teneur en lipides de
la biomasse produite.
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