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PLAN DE LA PRESENTATION :

JEquipe de recherche Technologies Agro-Industrielles (TAI)

dTravaux dans le domaine de la valorisation de la biomasse :
" Meécanismes d’action des énergies pulsées
= Cas 1: Sous produits de la vinification
" Cas 2: Biomasse ligno-cellulosique
" Cas 3: Biomasse micro-algale

1 Exemples de transfert d’échelle
" Fxemple 1 : cidrerie (traitement des pommes)
" Fxemple 2 : sucrerie (traitement des betteraves)

JConclusions
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2. Travaux dans le domaine de la valorisation de la biomasse:

1. Meécanisme d’action des technologies pulsées
(champs électriques pulsés : CEP)
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2. Travaux dans le domaine de la valorisation de la biomasse:

1. Meécanisme d’action des technologies pulsées
(Décharges électriques de hautes tensions : DEHT)
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Avantages des technologies pulsées :

1) Courtes durées de traitement (quelques micro/millisecondes
2) Tres faible augmentation de la température

3) Faible énergie consommée

4) Sélectivité de 'extraction




2. Travaux dans le domaine de la valorisation de la biomasse:
2. Sous produits de la vinification
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2. Travaux dans le domaine de la valorisation de la biomasse:

2. Sous produits de la vinification
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2. Travaux dans le domaine de la valorisation de la biomasse:
2. Sous produits de la vinification
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2. Travaux dans le domaine de la valorisation de la biomasse:
3. Biomasse ligno-cellulosique
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2. Travaux dans le domaine de la valorisation de la biomasse:
4. Biomasse micro-algale

Contents lists available at ScienceDirect
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3. Exemples de transfert d’échelle :
1. Exemple 1 : cidrerie (traitement des pommes, 4,4 t/h)
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Exemples de transfert d’échelle :
2. Exemple 2 : sucrerie (traitement de la betterave a sucre, 10 t/h)
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4. Conclusions : Faisabilité de la technologie des énergies pulsées pour

la valorisation de la biomasse

Champs électriques pulsés (CEP)
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4. Conclusions : Faisabilité de la technologie des énergies pulsées pour
la valorisation de la biomasse
Champs électriques pulsés (CEP)
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4. Conclusions : Faisabilité de la technologie des énergies pulsées pour
la valorisation de la biomasse

Décharges électriques de hautes tensions : DEHT
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